Bernhard

Anlagenbau GmbH & Co

Part

lhr

icr
e 0
¥ Ly

TRAVERSEN

FORDERTECHNIK

STAHLBAU

ELEKTROTECHNIK

Stand 08/2025






Herzlich willkommen bei der
Bernhard Mehler Anlagenbau GmbH & Co. KG.

Mein Name ist Bernhard Mehler.

Als Geschaélftsfahrer freue ich mich, Ihnen
unser Unternehmen und unsere Leiden-
Schaft far den Anlagenbau vorzustellen.

Seit vielen Jahren entwickeln wir malBge-
schneiderte Losungen, die hochste Qualitét
und Effizienz bieten. Aufgrund zahlreicher
positiver Erfahrungen legen wir groen Wert
auf die Zusammenarbeit und den direkten
Austausch mit unseren Kunden. Jedes Projekt
ist fur uns eine neue Herausforderung, die wir
mit Know-how und Engagement angehen.

Lassen Sie uns gemeinsam innovative Wege
beschreiten und Ihre Visionen verwirklichen.

Ich freue mich auf eine erfolgreiche
Zusammenarbeit!
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Das Unternehmen

Die Bernhard Mehler Anlagenbau GmbH & Co. KG wurde

vor Uber 30 Jahren gegrundet und hat sich als zuverlassiger Partner
im Anlagenbau etabliert. Unsere Kundenstruktur umfasst alle Industrie-
bereiche, auch international. Wir realisieren Projekte vollstandig

im Haus — von der Konstruktion uber die Montage bis zur Inbetrieb-
nahme. Unser Leistungsspektrum bietet umfassende Fertigungs-
maoglichkeiten in den Bereichen Statik, Stahlbau, mechanische
Konstruktionen und Bearbeitung, Elektrotechnik, Hydraulik
und Pneumatik. Dabei bearbeiten wir eine Vielzahl von Materialien,
darunter Aluminium, Titan, Kupfer, Edelstahle und Feinkornbaustahle.

Unser Produktionsstandort umfasst ca. 5.000 Quadratmeter
und bietet Krankapazitaten bis 32 Tonnen sowie eine maximale
Bauteillange von 40 Metern.
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Mitte der 90er Jahre entwickelte
sich die Tatigkeit zunehmend in
die Bereiche des Stahl- und
Anlagenbaus. Durch unter-
schiedliche Kundenanforderungen
im Sonderstahlbau und Kran-
anlagenbau wurde die Produkt-
palette des Unternehmens immer
weiter vergroBert und neue
Kompetenzen wurden gewonnen.

Unternehmensgriindung

mit damaligem Sitz in Ratingen.
Das Hauptbetatigungsfeld lag

zu dieser Zeit im Bereich des
Elektroanlagenbaus, insbeson-
dere des Schaltanlagenbaus und
der Montage von elektrischen
Ausriistungen von Krananlagen.

... 1990er

Das Unternehmen



* Datenlizenz Deutschland — Stadt Hilden — Version 2.0

-

Im Januar 2000 zog das Unter-
nehmen nach Hilden in groBere
Produktionshallen. Auf den Gebieten
Hebetraversen und Stahlbau
sowie der Ausriistung von Kran-
anlagen mit anspruchsvoller
Steuerungstechnik bis hin zum
vollautomatisierten Betrieb, hat
sich das Unternehmen einen sehr
guten Ruf erarbeitet.

In den letzten Jahren hat sich

der Umfang unserer Projekte
erheblich vergréBert, was neue
Mdglichkeiten erdffnet hat. Zudem
haben wir unsere mechanische
Bearbeitung ausgebaut und
unsere Expertise in Sonderlegie-
rungen und Sonderstahlen
erweitert, um individuelle
LAsungen anzubieten.







Unsere Leistungen

Beratung, Konstruktion und Fertigung:

Wir bauen maBgeschneiderte Stahlkonstruktionen,
die lhren Vorgaben und den hochsten Standards
entsprechen. Ob Stahlbau, Traversen oder Sonder-
konstruktionen bis 40 Tonnen und 40 Meter Lange -
wir realisieren lhre Projekte.

Planung und Engineering:

Wir entwickeln fUr Sie individuelle Losungen mit Hilfe
von elektrotechnischen Systemen — von der Konzeption
bis zur Ausfihrung.

Montage, Installation und Inbetriebnahme:

Unser erfahrenes Team sorgt fur eine fach- und termin-
gerechte Montage lhrer Stahlbauprojekte sowie der
Installation und Inbetriebnahme von elektrischen Anlagen,
die hochsten Sicherheitsstandards entsprechen.

Modernisierung und Instandhaltung:

Wir unterstUtzen Sie bei der Instandhaltung und
Modernisierung bestehender Anlagen, um ihre Lebens-
dauer zu verlangern.

Prifung, Wartung und Reparatur im 24h-Service:
Wir prufen Ihre Krananlagen und elektrischen Anlagen.
Die Prufungen erfolgen gemail BGV A3 und BGV D6.
Unser umfassender Wartungs- und Reparaturdienst
gewahrleistet die Funktionalitdt und Sicherheit Ihrer
Anlagen.

Unsere Leistungen
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Dokumentationen

Wir dokumentieren: Diese dienen dazu, alle relevanten Informationen zu

¢ technische Spezifikationen, Berechnungen, erfassen und bereitzustellen, um die Effizienz, Sicherheit
Genehmigungsunterlagen, Risiko- und Gefahr- und Nachvollziehbarkeit der Projekte zu gewahrleisten,
dungsbeurteilungen, Bedienungsanleitungen, rechtliche Risiken zu minimieren und die Lebensdauer
Wartungsanleitungen, Schaltplédne, Stiicklisten der Anlage zu verlangern.

und Sicherheitsdatenblatter, Priifprotokolle,
Zertifikate, Notfallpldane, Schulungsunterlagen,
Protokolle tiber Wartungs- und Reparaturarbeiten
und Nachweise liber durchgefiihrte Tests

CAD-System und Eplan P8 Software

Vorteile der Anwendung:

* Optimierung der Konstruktionsprozesse
und Qualitatssteigerung der Ergebnisse

« effizienteres Arbeiten und schnellere Anderungen
durch Automatisierung vieler Prozesse

* Stiicklistenmanagement, Integration von Daten
aus verschiedenen Quellen und hohe Genauigkeit

* 3D-Visualisierung ermoglicht eine bessere
Vorstellung vom Endprodukt

* Wiederverwendbarkeit durch Speicherung von
Entwirfen und Komponenten verspricht Kontinuitat

in Projekten 3 -
* Funktion der Simulation und Analyse hilft
potenzielle Probleme zu erkennen und zu beheben - o '

Wir verwenden immer die aktuelle Version.
&

10



B2B/Direktverkauf

* Kosteneinsparungen

* direkte Kommunikation: Wir kormmunizieren direkt
mit dem Kunden, was zu einem besseren Verstandnis
der Kundenbedurfnisse und -wunsche fuhrt.

* héhere Gewinnmargen

» schnellere Reaktionszeiten: Entscheidungen
konnen schneller getroffen werden, da keine
zusatzlichen Genehmigungen oder Abstimmungen
mit Zwischenhandlern erforderlich sind.

* Transparenz: Kunden haben den direkten Einblick
in den Produktionsprozess und die Preisgestaltung.

* Innovationsférderung: Unternehmen konnen
flexibler auf neue Trends und Technologien
reagieren.

Funktionalitat

Eine hohe Funktionalitét durch effiziente Prozesse sorgt
daflr, dass die Ablaufe reibungslos und zielgerichtet
verlaufen, was zu noch besserer Leistung und hoéherer
Kundenzufriedenheit fuhrt.

* Prozessoptimierung: Analyse und stete Verbesse-
rung/Anpassung von Arbeitsablaufen, um Engpésse
zu identifizieren und Effizienz zu steigern —im eigenen
sowie im Betrieb des Kunden.

* Technologieeinsatz: Implementierung moderner
Technologien und Softwarelésungen, die — von der
Entwicklung bis zur Fertigstellung — unterstutzen.

* Verantwortlichkeiten: Klare Definition von Aufgaben
und Zustandigkeiten innerhalb des Teams vermeidet
Missverstandnisse und beschleunigt den Ablauf.

Gemeinsam
Zum Erfolg

* Weiterbildung: Diese Investition ermdglicht es den
Mitarbeitern, Fahigkeiten und Kenntnisse zu erweitern,
um sich schnell an neue Anforderungen anzupassen.

° Qualitdtsmanagement: Einbindung von Qualitats-
kontrollen, um sicherzustellen, dass Produkte
und Dienstleistungen den festgelegten Standards
entsprechen und kontinuierlich verbessert werden.

* Kundenorientierung: Fokussierung auf die BedUrf-
nisse und Erwartungen der Kunden, um Produkte und
Dienstleistungen anzubieten, die deren Anforderungen
gerecht werden.

11
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SchweiB3qualitat

SchweiBkonstruktionen aus verschiedenen Materialien:
Aluminium, Edelstahl, Titan, Stahl bis zu einer Glite
von S890, diverse Zertifikate.

SchweiB3-Priifungen

VT-SchweiBpriifung = visuelle Inspektion

MT-SchweiBpriifung = Magnetpulverprifung
> um die Qualitat und Sicherheit von Schweil3-
verbindungen zu gewahrleisten

UT-SchweiBpriifung = Ultraschallprifung
> liefert prazise und tiefgehende Informationen
Uber den Zustand des Materials

Oberflachenbehandlung

Lackierungen bis zu C5 Pulverbeschichtung
Die C5 Klassifizierung stammt aus der ISO 12944
Norm, die verschiedene Korrosionsschutzsysteme

Feuerverzinkung

fir Stahlbauwerke definiert. G5 ist die hochste galvanische Verzinkung

Kategorie in dieser Norm und umfasst Umgebungen Wir flhren die 0.g. Oberflachenbehandlungen

mit sehr hoher Korrosionsbelastung, wie z. B. nicht selbst aus, sondern arbeiten mit zuverlassigen
Klstenregionen oder industrielle Umgebungen Partnern zusammen. So stellen wir sicher, dass die
mit chemischen Einflissen. Qualitét, die wir anstreben, stets eingehalten wird.

Wartung, Instandhaltung und Pflege®

Die Wartung von Krananlagen und elektrischen Die unmittelbare Bereitstellung von VerschleiB3- und
Anlagen ist entscheidend fUr die Sicherheit und Ersatzteilen minimiert Ausfallzeiten. Das Wartungspro-
Effizienz im Betrieb. Alle relevanten Komponenten tokoll dokumentiert die durchgefuhrten Arbeiten, schafft
werden auf Funktionalitat, Uberhitzung, Bescha- somit Transparenz und dient nicht nur der Nachver-
digung und Abnutzung Uberprift. Die Reinigung folgung, sondern ist auch wichtig fur die Einhaltung von
der Anlagen von Schmutz und Ablagerungen gewahr- Vorschriften und Sicherheitsrichtlinien. Alle VDE-Mess-
leistet die einwandfreie Funktion und verlangert deren gerate sind vorhanden.

Lebensdauer.

*nicht nur eigener Produkte

Unsere Leistungen



Unser Engagement
fur Umwelt und Nachhaltigkeit

Wir integrieren umweltfreundliche, sozial verantwortliche

und wirtschaftliche Praktiken in unserem Unternehmen.

Ressourcenschonung: Reduzierung des Energie-
und Wasserverbrauchs durch effiziente Technologien

und Prozesse

Abfallmanagement: Implementierung von Recycling-
programmen und Abfallvermeidung

Nachhaltige Beschaffung: Auswahl von Lieferanten,
die umweltfreundliche Praktiken anwenden und nach-
haltige Materialien anbieten, Unterstitzung von
lokalen Unternehmen

Energieeffizienz: Investition in erneuerbare

Energie, wie z. B. Solarenergie

Soziale Verantwortung: Engagement fur die Gemein-
schaft durch soziale Projekte und Spenden sowie faire
und sichere Arbeitsbedingungen

Umwelt und Nachhaltigkeit
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Produkte

Die Bernhard Mehler Anlagenbau GmbH & Co. KG bietet
maBgeschneiderte, professionelle Lé6sungen in verschie-
denen Bereichen an. Auf den folgenden Seiten finden Sie
einen Auszug aus unserer Produktpalette.
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Traversen

funkgesteuert, frequenzgeregelt

Tragfahigkeit 110 t

Eigengewicht 24,5 t

elektrisch stufenlos verstellbare Arbeitshereiche
(1,8-5m)

einseitige Hohenverstellung ca. 800 mm
Lastspiel 200.000 Zyklen

Handling von GroBrohren bis zu ca. @ 11 m

funkgesteuert Lastspiele 50.000 Zyklen

zum Anheben von Profilbiindeln Steuerung frei programmierbar

Tragfahigkeit 1,2 t Handling von Profilen bis zu 13 m Lénge
Eigengewicht 1,3 t Betrieb tber Batterie

automatischer Schwerpunktausgleich Anschlag der Last mit 16 gleichlaufenden

tiber einen 2-Achs-Digitalsensor + 0,1° Pneumatikzylindern und Positionsiiberwachung

elektromotorisch verstell- und drehbar
funkgesteuert, frequenzgeregelt
Tragfahigkeit 63 t

18  Traversen



zum Ausbau von Maschinen und Komponenten
aus engen Réaumen

Tragfahigkeit 15 t/Stk.

motorisch verstellbare Kontergewichte, gefllt
mit 14 t Bleigewichten

die abgebildete Traverse: pneumatisch gesteuert,
mit Zulassung fiir explosionsgefahrdete Bereiche
auch in einer elektrischen Version verflighar

fr Armierungskorbe

Tragfahigkeit ausgefahren 10 t

Materialgiite S890

stufenloser Verstellbereich @ 5.800—@ 13.800 mm
Positionserfassung erfolgt tber Inkrementalgeber
und Siemens SPS sowie Datenferniibertragung
besteht aus ca. 3.000 mechanischen Einzelteilen
und ersetzt 25 mechanisch verstellbare Traversen

fir Stahlbrammen

Tragfahigkeit 36 t

Lange der Bramme 12 m

Verstellung tiber eine Kugeldrehverbindung + 7,5°
innenliegende Pendeldampfer fiir Magnete im

Inneren des Unterteils

SchweiBnéhte wurden im Pitec Himmerverfahren verdichtet
(Zulassung vorhanden)

Berechnung als dauerfest ausgelegt

19
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Traversen

mit Gleitlaufsteuerung
max. Traglast 6 t
Lange ca. 7,4 m
Hohe ca. 3,2 m
Breite ca. 1,5 m

max. Tragkraft 2 t
hydraulischer Druckerhalt tiber Druckspeicher

Traversen

Hebevermogen 8 t

Elektroantrieb mit Hilfe eines Stillstandsmotors

Offnungs- und Schliessgeschwindigkeit 3,5 Sek. fiir 900 mm
Aufhdngung (iber einen Diabolobolzen

wartungsarm




Elektromotorische Traverse
mit Ablagegestell

* gegenldufige Arme fir den Einsatz in engen Raumen

* Hebevermdgen 12 t

* Antrieb: 2 Getriebemotoren mit Ketten und Spindeln

* einstellbare Rutschnaben zur Vermeidung von Uberlastungen

Motorischer Spindelgreifer

© Hebevermdgen 750 kg
© Abschaltung tiber Strommessung

Magnettraverse

* Betriebsspannung
220V/DC 3 x 2,1 kKW

21



Traversen

Handverstellbare Traverse
zum Schwerpunktausgleich

© max. Traglast 2 t
* Serienprodukt
* gefertigte Traglasten von 1,6—2,8 t

- Elektromotorisch verstellbare
Magnettraverse

* Traglast an 4 Magneten 10 t
* Verstelloereich 6-10 m

Langguttraverse mit automatischem
Gewichtsausgleich

» Anhéngetraverse flir 2 Hubwerke

© motorisches Drehwerk

* frequenzgeregelte Antriebe

* automatische, eichfahige Messung von Gewichten
tiber Druckmessdosen und Verschiebung der Last
unter den Drehmittelpunkt erfolgt tiber ein
Rechenmodell

© SPS-gesteuert

22  Traversen



Elektromotorische Greiftraverse

© max. Traglast 5 t

Vakuumtraverse

© Hebevermdgen 2 t
* mit verstellbaren Aufnahmepositionen

Mechanische Greiftraverse
fiir GieBformboden

» mechanische Schrittschaltautomatik
* Hebevermdgen 3,2 t

23



24

Stahlbau

Geschosszahl: hier 4
konzipiert als Fluchttreppe fiir 200 Personen
Gesamtgewicht 22 t

erdbebensichere Ausfilhrung

Lange 56 m/Breite 7,8 m

Gesamthohe inkl. Kranportal 6,6 m

3 Treppenaufgange

Auslage aus Tranenblech
Stahlbaugewicht 41 t
Gesamttragfahigkeit 280 t

Montage in Italien durch Bernhard Mehler
Anlagenbau GmbH & Co. KG

Stahlbau

Lange 18 m

hydraulische Hohenverstellung
mechanische Seitenverstellung
geringe Durchbiegung

zur Aufnahme von 180 Haspeln
L&nge 48 m

max. Kapazitat 450 t
Eigengewicht 21 t



Edelstahl

Tragfahigkeit 1,5 t
Edelstahl

zur Reinigung gewalzter Diinnbleche
flr den Veredlungsprozess

Tragfahigkeit 2 t
Edelstanl

Edelstahl 25



Elektrotechnik

ausgelegt fiir ein Drehstromnetz von 500 V
max. Strombelastbarkeit 800 A

ausgerustet mit Meisterschaltern
und Touchpanel
Anzahl gefertigter Anlagen 21 Stiick

26  Elektrotechnik



Elektrosteuerung fiir
Krananlagen und Fahrbiihnen
fur einen Manipulatorkran

« Serienproduktion

* klimatisiert

 Umrichtertechnik

* Profilbus-Technik

* Automatisierungssystem S7-300
* Touchpanel

* Messsysteme in allen Achsen

 Anschlussleistung 9 kW — 45 kW

Elektrosteuerung fiir eine
Etikettendruckmaschine

* Antrieb 30 kW (iber Stromrichter
© Automatisierungssystem S7-300

27



Fordertechnik

Tragfahigkeit 3t automatische Batterieladung der Fahrzeuge
Transport von LKW-Seiten-, an ihren Parkpositionen
Boden- und Dach-Elementen Ansteuerung per Funk

Serien-

hergestellt in unterschiedlichen
Ausfiihrungen

28  Fordertechnik



Tragvermogen 16 t

Fahrgeschwindigkeit 0—60 m/min.
rechnergesteuert

Laserpositionserfassung

Zugwinde mit einer Zugkraft von 6,6 t
Kettenantrieb flir das Ziehen eines Behélterzuges
mit einem Gesamtgewicht von 200 t

Tragvermogen 16 t

Fahrgeschwindigkeit 0—60 m/min.
Laserpositionserfassung

Genauigkeit von = 2 mm

Vollautomat mit SPS

aufziehen der Formen (iber Reibradantrieb

Tragvermogen 16 t
Fahrgeschwindigkeit 0—60 m/min.
rechnergesteuert
Laserpositionserfassung

Kettenantrieb zur Auf- und Abschiebung
von Transportanhangern

Zugkraft 200 t

Serien-
produkt‘.

29



Fordertechnik

Vorspannung 1 t

Antriebsleistung 34 kW

stufenlos regelbar tiber Frequenzumrichter
3 Geschwindigkeitsgruppen

Uber Potentionsmeter geregelt

> 1- 20 m/min.

> 10— 40 m/min.

> 30-100 m/min.

max. Traglast 40 t
Eigengewicht 7,8 t
ausgertistet mit Dadmpferelementen

schwere Ausfiihrung

mit geteilten Stellplatzen

mit elektrischen Kettenantrieben
Traglast2 x 7't

KettengroBe 20 B

30 Fordertechnik



Hohe der Konsolstltze 4,5 m

Ausleger 12 m in Fachwerk-Bauweise
4-stufiges Teleskopabsaugrohr mit geharteten
Dichtflachen fiir Temperaturen bis 500°C
elektrisches Fahrwerk 0—10 m/min.
umrichtergesteuert

elektrisches Drehwerk 0—200°/min.
umrichtergesteuert

elektrisches Teleskopierwerk 0—6 m/min.
umrichtergesteuert

2-stufiges elektrisches Hubwerk

flr das Saugrohr

Ansteuerung per Funk

mit Handlingssystem
fur die Bearbeitung von Wellen

Palettengewicht bis zu 7 t
Antriebsleitung 2,2 kW
KettengroBe 20 B
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Kran-Traversen

Tragfahigkeit 320 t
inklusive 300 t Priifgewichte
mit hoher Genauigkeit = 1%

Tragfahigkeit 800 t
max. Stiickgewicht 1,5 t
im Zwillingshub

Lange 22 m
Eigengewicht 43 t/Stk.

32 Kran-Traversen



Rahmentraverse
* Hebevermdgen 187 t

* Eigengewicht 10,7 t

© GroBe ca. 50 m?2

C-Haken

 Coilhaken mit einer Tragkraft von 30 t
© mit Ablagegestell

Serien-

produkt‘-

Scherentraverse fur Blechplatten

* Hebevermogen 8 t

* mechanische Schrittschaltautomatik
* Greifbereich 850—2.200 mm

* Greifpratzen aus Manganhartstahl

* jeweils 2 Zangen werden gekoppelt

33
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Kran-Traversen

Einfache Krantraverse

* Hebevermogen 15 t
» mogliche Ausfiihrungen von 5 t—300 t
* in den verschiedensten Schékelleisten erhéltlich

Anschlagpunkt mit
variablen Anschlagpunkten

* Hebevermogen 5 t
* in den verschiedensten Ausfiinrungen erhéltlich

Kran-Traversen

Anschlagpunkt

© Hebevermogen 40 t
* in den verschiedensten Ausfilhrungen erhéltlich

Transporttraverse
fur Autokranausleger
© Tragkraft 25 t



max. Tragfahigkeit 25 t
in variablen Traglasten und Langen lieferbar

Hebevermogen 187 t
Abmessungen:

> [dnge 7 m

> Breite 7 m

> Hohe 2,1 m

Tragfahigkeit 7 t
Eigengewicht 1,28 t

Tragfahigkeit 25 t

35
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Krane

Tragfahigkeit 15 t

Zulassung als Kran mit Aufzug-Funktion

Hubhohe 50 m

redundante Getriebe, Motoren, Bremsen, Seile
und hydraulische Notbremsanlagen

Steuerung der Laufkatze tiber Funk oder stationar

Tragfahigkeit 18 t

Einstufung H5/B6 — 365 Tage — 24 Stunden
Antrieb frequenzgeregelt, Hubstrang

mit Drehzahlliberwachung und 3 Bremssystemen
(redundante Ausfiihrung)

Tragfahigkeit 16 t

Umgebungstemperatur bis 70°C

Kran im Automatikbetrieb an 365 Tagen

im 24-Stunden-Modus

Fertigung von 8 Stlick mit unterschiedlichen
Untertraversen



Hebevermogen 16 t

Hubhohe 10 m
Hubgeschwindigkeit 16 m/min.
100% ED

Doppelbremse
umrichtergesteuert
Drehzahliberwachung
Vollautomat

Messsystem in allen Achsen
Genauigkeit in allen Achsen = 3 mm
Katzfahrantrieb (iber Zahnstange
Handbetrieb tber Funksteuerung

Hebevermdgen 2 t

mit Hydraulikzange

frequenzgeregeltes Dreh- und Fahrwerk
Vollautomat tiber Lasermessung und SPS

mit Leichtlauf-Krananlagen und elektrischen Kettenzligen
Traglast 2 x 250 kg
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Krane

Krane

Traglast 16 t

SpurmaB 22,5 m

Durchbiegung bei Nennlast 1/1.800 der Spannweite
funkgesteuert mit Zielautomatik

Messsysteme in Kran und Katzfahrt

Genauigkeit = 5 mm

Zusatzausristung: Magnetanlage mit Batteriestiitzanlage
Hilfshub 500 kg flir Reparaturzwecke

Ausschlussleistung 170 kW
[
. § = Hebevermogen 20 t
t L H Hubhdhe 22 m
| Hubgeschwindigkeit 50 m/min.
\ umrichtergesteuert
‘v—-l: e Einstufung fiir Dauerbetrieb
Anschlussleistung 235 kW

Hebevermogen 8 t
mit starrer Lastflihrung
Hubgeschwindigkeit 16 m/min.



Saulenschwenkkran

© Hebevermdgen 500 kg

° MaBe 4 x4 m

* funkgesteuert in 3 Achsen

» SPS-gesteuert, redundante Drehwinkeliiberwachung

Zweitrager-Briickenkran

* mit regelbarer Magnetanlage
* Tragfahigkeit 8 t
e funk- und frequenzgesteuert

Serien-

—— - — e Y
T T

a1l -y

= T . -
ek

Untertraverse fur
Zweitrager-Briickenkran
© Hebevermdgen 16 t

39
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Sonderanfertigungen

Tragfahigkeit 4 t

Stromerzeugung auf der Maschine 400 V 65 KVA

Anlage fahrt 100 m in den See auf einer bis zu 16° schragen Ebene
Steuerung Uber eine Funksteuerung

hydraulisch gesteuerte Lenkung

elektronisches Differential durch eine SPS mit Lenkwinkelerkennung
2 hydraulische, unter Wasser einsetzbare Bremssysteme

alle Kraftstoffe in Bio-Qualitat

Sonderanfertigungen

Konstruktion, Herstellung und jahrliche Montage
feuerverzinkte und pulverbeschichtete
Gittermastkonstruktion

Spannweite 45 m

Hohe 17 m

3.000 LED-Lampen

4 Betonfundamente in 3D-Sonderoptik
Planungsbeginn 1. August 2016
Montage 17. Dezember 2016
Konstruktion, Stahlbau, Betonfundamente
und Statiken in eigener Herstellung




Greifbereich bis zu 2 m

konzipiert fir 50 t Stiickgewicht und in explosionsgeféhrdeten
Bereichen einsetzbar

komplette Eigenentwicklung in unserem Hause

Strom- und Hydraulikaggregat oben auf der Maschine
Elektroanlage — gesteuert (iber eine Funkanlage

Tragfahigkeit 64 t

Antrieb Drehkreuz: (iber einen innen-
liegenden Getriebemotor

verfiigt tiber Klemmvorrichtung
elektronische Drehwinkelliberwachung

Presskraft 2.500 kN
Rahmen mit Sichtfenster fiir den Personenschutz
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Qualitit ...

ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

0035-CPR-1090-1.00639.TUVRh.2024.006

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europdischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fiir Aluminiumtragwerke
bis EXC2 nach EN 1090-3
Verwendungszweck fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fir
Hersteller Bernhard Mehler Anlagenbau GmbH & Co. KG

Otto-Hahn-Strafle 19-21
40721 Hilden
DEUTSCHLAND

Herstellwerk Bernhard Mehler Anlagenbau GmbH & Co. KG
Produktionsstétte des Herstellers Otto-Hahn-StraRe 19-21

40721 Hilden

Deutschland

Bestatigung Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften (iber die
Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm
EN 1090-1:2009+A1:2011
entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erflllt.

Datum der Erstausstellung  20.06.2014

Nachstes
Uberwachungsaudit 19.06.2027
Giiltigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt gliltig, solange sich die in der harmonisierten

Norm genannten Priifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstewn(%beding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedandert we 2N

Bemerkungen siehe Riickseite
Ausstellungsort/-datum Kdln, 21.08.2024 6
A. Nordhausen 2%

Dipl.-Ing. MakowilE:
Leiter der
Zertifizierungsstelle

® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

www.tuv.com é TUURheinland ’
([ pAKKS & P
Druticte enau. Richtig.

Abkrrdeirs umguatrbe
B- 210820000
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® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

0035-CPR-1090-1.00224.TUVRh.2024.006

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fur das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2
Verwendungszweck fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fiir
Hersteller Bernhard Mehler Anlagenbau GmbH & Co. KG

Otto-Hahn-Strafe 19-21
40721 Hilden
DEUTSCHLAND

Herstellwerk Bernhard Mehler Anlagenbau GmbH & Co. KG
Produktionsstatte des Herstellers Otto-Hahn-StralRe 19-21

40721 Hilden

Deutschland

Bestatigung Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Gber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm
EN 1090-1:2009+A1:2011
entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erflllt.

Datum der Erstausstellung 20.06.2014

Nachstes

Uberwachungsaudit 19.06.2027

Giiltigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt gultig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstedw;gsoedmg-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedndert w%déh ‘D

AL ‘O
Bemerkungen siehe Rickseite
Ausstellungsort/-datum Kéln, 21.08.2024

A. Nordhausen

Lelter der
Zert|f|2|erungsstelle

www.tuv.com {[ b é TUUHheinland ’
Diaticha Genau. Richtig.

Abkrodeter usgusele
[-JE-2 10425700
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... bestatigt

SchwelilSzertifikat

TUVRh-EN1090-3.00022.2024.006

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum Schweien von Aluminiumtragwerken nach DIN EN 1090-3

Hersteller Bernhard Mehler Anlagenbau GmbH & Co. KG

Otto-Hahn-Strafe 19-21
40721 Hilden
DEUTSCHLAND

Technische Spezifikation EN 1090-3:2019

Ausfiihrungsklasse EXC2 nach EN 1090-3

SchweiBprozess(e) 131 - MIG-SchweiRen mit Massivdrahtelektrode
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe 23

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-3, Tabelle 2 und 3

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson Bjorn Manka, IWE geb. am: 13.08.1974

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

5 Vertreter Marian Herzog, IWS geb. am: 03.07.1975
= (Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
E Geburtsdatum)
N Bestatigung Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
% Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiRen erfullt.
5 Giiltigkeitsbeginn 20.06.2014
§ Giiltigkeitsdauer 19.06.2027
2
g Bemerkungen -
H
2
= Ausstellungsort/-datum Kéln, 21.08.2024 Dipl.-Ing. Makow%a'aﬂ;c.‘?’
N Nordhausen/LB %fiu_tfesrtéj”eer
g L1
www. tuv.com A TUVRheinland"

Genau. Richtig.
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® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

SchweilSzertifikat

TUVRh-EN1090-2.00210.2024.006

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller Bernhard Mehler Anlagenbau GmbH & Co. KG

Otto-Hahn-StraBe 19-21
40721 Hilden
DEUTSCHLAND

Technische Spezifikation EN 1090-2:2018

Ausfiihrungsklasse EXC3 nach EN 1090-2

SchweiBprozess(e) 111 - LichtbogenhandschweiRen

(et e G E (S0 A0 135 - MAG-Schweien mit Massivdrahtelektrode, teilmechanisch
141 - Wolfram-Inertgas-Schweifen

Werkstoffgruppe 11,1.2,3.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson Bjorn Manka, IWE geb. am: 13.08.1974

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter -
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfullt.
Gultigkeitsbeginn 20.06.2014
Giiltigkeitsdauer 19.06.2027
Bemerkungen siehe Rlckseite
b
Ausstellungsort/-datum Kéln, 21.08.2024 Dipl.-Ing. MakeWkatic &
Nordhausen/LB Leiter der
www. tuv.com A TUVRheinland"

Genau. Richtig.
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Otto-Hahn-StraBe 19 Lo

40721 Hilden

Telefon +49 (0)2103 9472 72-0
“Email info@mehlerlaniagenbau.de__

www.mehler-anlagenbau.de



